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La Commission nationale du
débat public : qu'est-ce que
cest ?

AUTORITE ADMINISTRATIVE INDEPENDANTE

Institution publique Ne depend ni des
responsables des
projets, ni du pouvoir
politique

Habilitee a prendre
des décisions en son
nom propre

LA COMMISSION NATIONALE DU DEBAT PUBLIC



{

-|le défend un droit :

Toute personne a le droit [.] d'accéder aux
informations relatives o  ['environnement
detenues par les autorites publigues et de
participer & ['élaboration des décisions
publiques ayant une Incidence sur

/’environnement”

Article 7 de |la Charte de I'Environnement
— rendue constitutionnelle en 2005

LA COMMISSION NATIONALE DU DEBAT PUBLIC




Un droit qui sert a quol ?

A débattre du bien
fondé des projets
avant que des
décisions
irréversibles ne
soient prises

Pourquoi ce
 projet?

N /_/

A débattre des
conditions a réunir
pour sa mise en
ceuvre

Comment?

N A

LA COMMISSION NATIONALE DU DEBAT PUBLIC

N«

A débattre des
caractéristiques du
projet, de ses
impacts sur
'environnement, du
moyen de les éviter,
des les réduire ou de
les compenser

A quelles
conditions?

/£

A permettre
I'information et la
participation de
tous et de toutes
tout au long de la
vie du projet.

Du suividansle
temps




Un droit qui sert a quol ?

OPTIMISATION

PARTICIPATION AVAL
OPPORTUNITE de lintérét public du projet
I 1 T |
Genese du projet Etudes Instruction administrative Travaux

(Btudes préalables APS) approfondies des demandes d’autorisation
(étude d’impact APD) (avis autorité environnementale)

Information et Enquéte publique La CNDP veille a
participation du public Consultation €lectronique I’information du public
sous I'égide d’un garant Jjusqu'a la realisation des travaux

LA COMMISSION NATIONALE DU DEBAT PUBLIC



es 6 princlipes de
a CNDP

O @

INDEPENDANCE NEUTRALITE TRANSPARENCE
Vis-a-vis de toutes Par rapport au projet Sur son travail,
les parties prenantes et dans son exigence vis-a-vis

du responsable du projet

ARGUMENTATION EGALITE DE TRAITEMENT INCLUSION

Approche qualitative Toutes les contributions Aller a la rencontre
des contributions, ont le méme poids, de tous les publics
et non quantitative peu importe leur auteur

LA COMMISSION NATIONALE DU DEBAT PUBLI




Qui sont les garantes?
Comment les contacter?

Joana Janiw
Joana,janiw@garant-cndp.fr

Anne-Marie Royal
anne-marie.royal@garant-cndp.fr



mailto:anne-marie.royal@garant-cndp.fr

La concertation préalable, et
apres ?

Les garantes publient le bilan de la

concertation préalable Le responsable du projet répond
aux enseignements de la
concertation

Si le projet se poursuit, la Quand Tiamat déposera son dossier de

concertation avec le public se demande d’autorisation aux services de

poursuit sous la responsabilité de [I'Etat et que celui-ci sera considéré

Tiamat comme complet débutera la procédure
d’enquéte publiqgue avec la désignation
d’'un commissaire enquéteur

LA COMMISSION NATIONALE DU DEBAT PUBLIC”
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TIAMAT UNE ENTREPRISE AMIENOISE

« Créée en 2017, TIAMAT concoit, développe, industrialise et commercialise des cellules
de batteries reposant sur la technologie Sodium-ion

« Technologie Sodium-ion de TIAMAT issue d'une décennie de recherche académique
meneée par le CNRS et I'UPJV

- Licence mondiale exclusive sur les brevets provenant de cette recherche académique




OBJECTIFS DU PROJET

« Construction d’'une gigafactory
de fabrication en grande série
de cellules de batteries
Sodium-ion sur la commune de
Boves, a proximité d’Amiens

> A terme 36 millions de cellules
par an représentant 4,7 GWh

- Apreés la création d'une ligne pilote
expérimentale (pour mettre au
point la phase d’industrialisation)




LE PROCESSUS DE FABRICATION DES CELLULES DE BATTERIE

Présentation - Concertation TIAMAT

Gl Comment fabrigue-t-on une batterie sodium-ion?
S -



https://concertation.tiamat-energy.com/projet/presentation/

VOS OBSERVATIONS?

VOS QUESTIONS?



A VOUS DE

JOUER

Vous avez le projet de construire une usine de
fabrication de batteries telle que celle de
TIAMAT.

v Quelles sont les questions qui se posent
pour concevoir un tel projet?

v Les sujets a traiter?

v Les étapes a franchir?




PRESENTATION DU
PROJET



SITE D'IMPLANTATION DU PROJET

A Boves, a 10 km au sud est d’Amiens

o \\\\ S AR X
R .
...... : "‘\\ S
AR - v 30 hectares
2 A v site bordé par I’A29 au nord, la

— T D167 a l'est et la D934 au sud.



LA BATTERIE SODIUM-ION QUI SERA PRODUITE

« L'utilisation du Sodium permet de contourner la dépendance vis-a-vis de matériaux
critiques comme le Lithium et le Cobalt.

*)
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ioutes founes Co Shnes ue fofines de Temps de charge Sécurité Jusqgu'a 10 000 cycles
Lithium par an Cobalt par an Nickel par an Plomb par an . , ,
ultra-rapide renforcee de charge et decharge
- Fabrication de cellules prismatiques
— - — Plus performantes Densite g:le , Issue de ressources
face au froid puissance elevee abondantes
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POUR QUELLES APPLICATIONS ?

Optimisation

et sécurisation de
I’alimentation électrique
des datacenters

Outillages électroportatifs

Applications industrielles
et agricoles ayant des
besoins en puissance

Station de recharge de
véhicules électriques

- Et aussi hybridation de diverses applications de mobilité (automobile, ferroviaire, fluvial)



PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT D'UNE CELLULE DE BATTERIE

Le sandwich
est enroulé

=

C’est une structure en sandwich qui
fait intervenir de multiples matériaux
gui interagissent entre eux

cellule format
type industriel

Electrode positive Electrode négative

(cathode) anode - | oo
\/ @ @ \ ( ) Prismatic Pouch Cylindrical

4 ~ Q
‘ >
— —
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LE PROCESSUS DE FABRICATION DES BATTERIES

Assemblage
des cellules

Cellules

prétes a la vente " -

!

Finition
des cellules

llustration du processus de fabrication. kL R



COUT ET FINANCEMENT DU PROJET

Trois sources de
financement :

30% en capitaux propres,
32% en dette bancaire,

38% en aides publiques
(subventions et crédit
d’'impots)
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Calendrier financement du projetindustriel
(en M€)

-

2025 2026 2027 2028 2029 2030

e foNds propres == dette bancaire —e——gaides publiques — esTotal

Calendrier prévisionnel de financement du projet industriel



BESOIN EN ELECTRICITE

TIAMAT recherche Uefficacité
énergetique afin de réduire la demande
sur le réseau électrique (étude mise en
place panneaux PV, récupération de la
chaleur genérée par les fours de séchage
de 'anode et de la cathode,
performances thermiques des structures

et parois).
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Estimation de l'évolution de la consommation

71 GWh

Ligne pilote
2026

électrique

284 GWh

Tranche 1
2029

426 GWh

Tranche 2
2030



BESOIN EN EAU

Répartition de la consommation d'eau
4%
TIAMAT a prévu d’intégrer des capteurs et des solutions ‘ 40%
de suivi dans le but d’analyser plus finement ses

consommations et d’identifier les pistes d’optimisation \

= Sanitaires
= Lavage des équipements
= Fabrication de l'anode

Estimation de l'évolution de la consommation

d'eau
200000 B Répartition de la source de prélévements en eau des
180000 180000 m industries dans le département de la Somme source:
Registre Francais des Emissions polluantes, base de données des Installations industriels
160000 rejetant des polluants
140000 14000000
100000 m?
120000 m 12000000
100000
80000 10000000
60000 8000000
40000 16000 m?
6000000
20000
0 4000000
Ligne pilote Tranche 1 Tranche 2 2000000
2026 2029 2030
0
prelevements prelevements prelevements

eaux souterraines eaux surface reseau distribution



EVOLUTION PREVISIONNELLE DES EFFECTIFS

Création d’emplois progressive au fur et a mesure
du développement du projet et de la bonne
réalisation des travaux

ETP en fin d'année 2025 2026 2027 2028 2029 2030 2031 2032

Opérationnels (postés)
Opérationnels (journée)

Produit et développement (joumée)
Fonctions support
Total

Effectifs prévisionnels a fin d’année entre 2025 et 2032 (données indicatives)




CARTO DES FUTURS METIERS CHEZ TIAMAT

Industrialisation:
Directeur Industriel
Coordinateur industriel
Chargé d'industrialisation
Technicien industriel
Coordinateur batiment
Technicien batiment

Environnement, Produit : &D:

santé & Directeur produit Directeur technique
, e Chef de projet Responsable R&D

Sécurite: produit Ingénieur R&D

* Responsible Env. Ingénieur produit Technicien R&D

Santé & Sécurité Technicien tests &
Technicien Env. essais

Santé & Sécurité

Services Techniques:
Directeur Services
Techniques
Ingénieur méthodes -
sciences techniques
Responsable maintenance
Responsable méthodes
maintenance
Technicien maintenance
Automaticien
Dépanneur (e.p.)

Production:
Responsable de
production
Ingénieur méthodes -
production
Chef d'atelier
Technicien process
Opérateur (e.p.)
Conducteur de ligne (e.p.)

Chef d'équipe (e.p.) 12 Services

Services Généraux

& Administration:
* Directeur d'usine
* Assistant de direction

Pour 60 métiers (du CAP au Bac +8)

Logistique/ Supply
Chain:

e.p.* = emploi posté
Directeur Supply Chain
Responsable logistique
Ingénieur méthodes - Directeur Qualité

logistique Ingénieur méthodes -
Acheteur qua“té

Qualité:
Ressources

Humaines:
Directeur des R.H.

Systemes

Finance et Gestion: : :
d'Information:

Responsable magasin
Planificateur
Gestionnaire de flux (e.p.)

Responsable Normes &
homologations
Reponsable Qualité -
Controle

Technicien qualité
Contréleur qualité (e.p.)

Directeur Financier
Chef comptable
Comptable
Responsable Controle
de Gestion
Controleur de gestion

Directeur des Systemes
d'Information
Responsable Hardware
Responsable Réseaux
Technicien informatique

Responsable R.H.
Responsable Dév. RH
Chargé paie et ADP,
Chargé de recrutement,
Chargé de formation




LES ETAPES DU PROJET

2026 2027 2028 2029 2030 2031

’ Délivrance autorisation

| Tranche 1 |
Travaux Montée en cadence ‘ Production w
, Tranche 2 l
Travaux ‘ ‘ Montée en cadence ‘ ‘ Production l
/T LiGNE PILOTE . Deux tranches industrielles

‘;‘ ~“’\_1’1\—:7“\_ T
|

- tranche 1 : capacité de production de 2,60 GWh et 20 millions de
cellules par an, a I'horizon 2029 a l'issue d’'une phase de montée
en cadence.

\ | TRANCHE 1

“ 1 '/
| TRANCHE2 | 7%

—

- tranche 2 : capacité de 4,7 GWh et 36 millions de cellules par
an, a I’horizon 2031 a l'issue d’une phase de montée en cadence.



énagements cyclables

AMIENS

MODALITES
D’ACCES AU SITE

En voiture

En bus (direct via la ligne 13)

En train

En vélo (aménagement mobilité douce)




ENJEUX ENVIRONNEMENTAUX

Intégration du projet dans son environnement

Conception architecturale, intégration dans le paysage, stockage eaux pluviales,...

Maitriser Uimpact du projet sur son environnement

» Etude d’impact

® Impacts sur la biodiversité

<

Impacts liés aux émissions lumineuses

4

¥ Impacts sur I'air Impacts sur 'utilisation de I'énergie

4

¥ Impacts sur le climat et analyse des
impacts liés a la vulnérabilité du projet au
changement climatique

Analyse des effets sur la santé

<

Analyse des effets cumulés avec d’autres projets existants ou approuveés

¥ Impacts sur la consommation de ressources

naturelles > Etude de danger
® Impacts sur les voies de circulation (trafic) Dangers durant la phase d’exploitation
¥ Impacts sur le bruit

¥ Impacts sur le paysage et le patrimoine
culturel

¥ Impacts sur I'eau

¥ Impacts liés aux déchets



VOS OBSERVATIONS?

VOS QUESTIONS?



« Maintenant que vous connaissez le projet,
créez une planche illustrant le projet sous la
forme d’une bande dessinée

Par équipe (3 ou 4)

La planche de I'équipe gagnante sera exposée au
festival de la BD le 7 juin prochain

A VOUS DE
JOUER Rendez-Vous
T de la Bande Dessinée
i d’Amiens

Et chaque membre de I'équipe gagnante gagnera
un bon d’achat a la librairie Bulle en Stock
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